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Befestigungselement zum Verbinden eines Polsterbezugs mit 
einem Polster 


Die Erfindung betrifft ein Befestigungselement zum Verbinden 
eines Polsterbezugs, insbesondere des Sitzbezugs eines 
Fahrzeugsitzes, mit einem Schaumpolsterelement , mit einem 
Clipelement, das mit Haltebereichen einen verdickten Stirnkan- 
tenbereich eines Profilbandes oder dgl . ubergreift, an dem der 
Polsterbezug befestigt ist. 

Riickenlehnen, Sitzflachen und dgl. von Fahrzeugsitzen werden 
zunehmend mit Schaumteilen aus Polyurethan (PUR) gepolstert 
und anschliefiend mit Beziigen aus Stoff, Leder oder dgl. 
iiberzogen. Zur Herstellung der Schaumteile wird fliissiges 
Polyurethan in eine Form eingespritzt , die anschlieflend 
geschlossen und beheizt wird, so dass das Polyurethan 
aufschaumt und das Schaumteil die gewiinschte Form erhalt. 
Damit an dem Sitz bzw. dem Schaumteil die Beziige befestigt 
werden konnen, sind in dem Schaumteil sogenannte Einlege- oder 
Garnierdrahte oder auch Kunststof f prof illeisten aus Schaum- 
stoff eingeschaumt, an denen entsprechende in den Beziigen 
vorgesehene Drahte, aufklemmbare Ringe oder dgl. befestigbar 
sind. Die Garnierdrahte oder Kunststof f prof illeisten werden 
vor dem Einbringen des fliissigen Polyurethans in die Form 
eingelegt und iiber Magnete oder Haltevorrichtungen an den 
entsprechenden Stellen in der Form gehalten, damit sie beim 
Einspritzen und Auf schaumen des Polyurethans nicht verschoben 
werden. Die Garnierdrahte oder Kunststof f prof illeisten werden 
dabei vollstandig in das Schaumteil eingeschaumt, wobei 
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lediglich an den Haltepunkten Freiraume verbleiben, die einen 
Zugang zu den Drahten oder Leisten zum anschliefienden 
Befestigen der Beziige ermoglichen. Die hierfiir verwendeten 
Bef estigungsteile, die die Verbindung zwischen dem im Polster 
gehaltenen Einlegeteil und korrespondierenden Halteelementen 
auf der Innenseite des Polsterbezugs herstellen, sind bspw. 
ringahnliche Teile, die manuell mit den Einlegeteilen im 
Polster verbunden werden miissen. Diese Arbeit ist relativ 
miihsam, zeitaufwendig und daher teuer . 

Um eine schnellere und rationellere Anbringung der Be- 
f estigungselemente und gleichzeitig eine schnelle Montage und 
zerstorungsf reie Demontage des Polsterbezugs am Polster zu 
ermoglichen, wurde in der DE 195 30 279 C2 ein Bef estigungs- 
element vorgeschlagen, das zwei an dem mit dem Schaumpolster- 
element verbundenen Einlegeteil befestigte Bugel aufweist, die 
einen stabartig verdickten Stirnkantenbereich eines Profil- 
oder Haltebandes iibergreifen. An dem Profilband sind die 
Rander aneinandersto/Jender Polsterbezuge bzw. Polsterbezugs- 
bereiche befestigt. Die Bugel durchgreif en eine oberhalb des 
verdickten Stirnkantenbereiches vorgesehene Aussparung des 
Haltebandes und sind bei einer Ausf iihrungsf orm in Fixierungs- 
lage miteinander verharkt. Bei einer anderen Ausf iihrungsf orm 
liegt der eine, den Stirnkantenbereich des Haltebandes 
ubergreifende Bugel an dem anderen Bugel an. 

Aus der DE 298 21697 Ul ist eine Bef estigungsvorrichtung 
bekannt, bei der ein Kunststoff halter das eingeschaumte 
Einlegeteil mit einem unteren Schenkel untergreift und zwei 
von dem unteren Schenkel in Richtung auf das Profilband 
aufsteigende Schenkel aufweist. Zwischen den Haltebereichen 
ist ein von dem Profilband durchsetzter Langsspalt gebildet, 
dessen Breite geringer ist als die Dicke des verdickten 
Stirnkantenbereiches des Prof ilbandes . Die Schenkel sind quer 
zum Spalt elastisch ausgebildet, so dass sie beim Einfuhren 
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des Profilbandes elastisch nach auBen ausweichen und den 
verdickten Stirnkantenbereich in den Kunststoff halter 
eintreten lassen. Wenn der verdickte Stirnkantenbereich den 
aufgebogenen zentralen Langsspalt durchtreten hat, federn die 
5 Seitenschenkel des Kunststoff halters wieder nach innen und 
halten den Stirnkantenbereich liber die nach innen weisenden 
Halteabschnitte . 

Beide vorbekannten Bef estigungselemente setzen die Verwendung 
10 eines Einlegeteiles voraus, wie es bspw. aus der DE 44 46 450 
CI bekannt ist. An diesem Einlegeteil werden die Bef estigungs- 
elemente befestigt und mit dem Einlegeteil in das Schaumteil 
eingeschaumt . 


15 


Aufgabe der Erfindung ist es, die Ausgestaltung und Anbringung 
der Bef estigungselemente zu vereinf achen. 


Diese Aufgabe wird mit der Erfindung im Wesentlichen dadurch 
gelost, dass an dem Clipelement ein iiber das Clipelement 
2 0 hinausragendes Netzwerk, Gewebe oder dgl. befestigt ist, iiber 
welches das Bef estigungselement in dem Schaumpolsterelement 
gehalten werden kann. 


25 


30 


Anstelle des gesonderten Einlegeteiles, das in das Schaumteil 
eingeschaumt wird, wird nun das Bef estigungselement selbst mit 
dem daran vorgesehenen Netzwerk oder dgl. in die Form zur 
Herstellung des Schaumteiles eingelegt und mit Polyurethan 
oder dgl. umschaumt. Der gesonderte Arbeitsgang einer 
Verbindung des Bef estigungselementes mit dem Einlegeteil 
entfallt. Das Netzwerk muss hierbei so weit iiber das Clip- 
element hinausragen, dass eine ausreichende Durchtrankung mit 
dem Schaummaterial ermoglicht wird. * Nur so konnen die 
erforderlichen Ausreiflkraf te erreicht werden. 
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Eine besonders einfache Verbindung des Netzwerkes, Gewebes 
oder dgl. mit dem Clipelement erfolgt durch Verkleben Oder 
VerschweiJJen. Hierbei besteht das Netzwerk, Gewebe oder dgl. 
vorzugsweise aus Polyethylen, Jute, Gase, Vlies oder dgl., so 
dass gewahrleistet wird, dass bei einfacher Herstellbarkeit 
des Netzwerkes oder dgl. eine zuverlassige Verbindung zu dem 
umschaumenden Polyurethan erreicht wird. 

Die Durchtrankung und Verbindung mit dem umschaumenden 
Polyurethan wird erf indungsgemaJi dadurch gefordert, dass das 
Netzwerk, Gewebe oder dgl. grobmaschig ist. 

Um eine sichere Halterung des Profilbandes an dem Befesti- 
gungselement zu gewahrleisten, ist bei einer bevorzugten 
Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen, dass das Clipelement 
im Wesentlichen U-formig mit zwei von einem unteren Schenkel 
in Richtung auf das Profilband auf steigenden Seitenschenkeln 
ausgebildet ist, die an ihren oberen Enden nach innen 
gekrlimmte Haltebereiche aufweisen, zwischen denen ein vom 
Profilband durchsetzter Langsspalt gebildet ist, dessen Breite 
geringer ist als die Dicke des verdickten Stirnkantenbereiches 
des Profilbandes. Das Profilband wird damit auf ahnliche Weise 
gehalten, wie bei dem Bef estigungselement gemaft der 
DE 298 21 697 Ul . 

Erf indungsgemaB ist das Netzwerk oder dgl. an dem unteren 
Schenkel des Clipelementes befestigt, um die Montage des an 
dem Polsterbezug befestigten Profilbandes nicht zu behindern. 

Das Einfuhren des Profilbandes in das Clipelement wird 
erf indungsgemaB dadurch erleichtert, dass die auf steigenden 
Schenkel quer zum Langsspalt elastisch ausgebildet sind, wobei 
die Elastizitat vorzugsweise durch an den unteren Schenkeln 
angrenzende Aussparungen der Seitenschenkel erhoht wird. 
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GemaB einer besonders bevorzugten weiteren Ausf iihrungsf orm 
sind die Seitenschenkel entlang einer Achse A des Langsspaltes 
versetzt zueinander angeordnet . Hierdurch lasst sich das 
Profilband leichter einflihren. 

5 

In Weiterbildung der Erfindung wird die Stabilitat des 
Clipelementes dadurch erhoht, dass der untere Schenkel die 
Seitenschenkel in Axialrichtung uberragt und dass an dem 
unteren Schenkel in axialer Verlangerung der Seitenschenkel 
10 nach oben weisende Stege ausgebildet sind. 

Die Erfindung erstreckt sich auch auf ein Schaumteil, 
insbesondere zur Verwendung als Auflage fur Ruckenlehnen, 
Sitzflachen Oder dgl. von Fahrzeugsitzen, in das die oben 
15 beschriebenen Bef estigungselemente ftir die Befestigung von 
Polsterbezugen eingeschaumt werden. 

Weiterbildungen, Vorteile und Anwendungsmoglichkeiten der 
Erfindung ergeben sich auch aus der nachf olgenden Beschreibung 
2 0 von Ausfiihrungsbeispielen und der Zeichnung. Dabei bilden alle 
beschriebenen und/oder bildlich dargestellten Merkmale fur 
sich oder in beliebiger Kombination den Gegenstand der 
Erfindung, unabhangig von ihrer Zusammenf assung in den 
Anspruchen oder deren Ruckbeziehung. 

25 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines erfindungs- 
gemaBen Bef estigungselements , 

30 

Fig. 2 eine Vorderansicht des Bef estigungselements gemaJ3 
Fig. 1 mit angedeutetem Profilband des Polsterbe- 
zuges, 
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Fig 


3 


eine schematische Darstellung des in einem Schaum- 
teil eingeschaumten Bef estigungselementes mit daran 
befestigtem Polsterbezug, 


10 


15 


20 


25 


30 


Fig. 4a eine perspektivische Ansicht eines Bef estigungs- 
elenients gemafl einer weiteren Ausf uhrungsf orm der 
Erfindung und 

Fig, 4b eine Draufsicht auf das Clipelement der Ausf uh- 
rungsf orm gemaB Fig. 4a. 

Ein in den Fig. 1 bis 3 dargestelltes Bef estigungselement 1, 
das zur Befestigung von Beziigen an Polstern fur Riickenlehnen 
Oder dgl. von Fahrzeugsitzen eingesetzt wird, besteht aus 
einem Clipelement 2 und einem an diesem befestigten Netzwerk 
oder Gewebe 3 . 

Das Clipelement 2 ist im Wesentlichen U-formig mit einem 
unteren Schenkel 4 und von diesem nach oben weisenden 
Seitenschenkeln 5, 5' ausgebildet. Die zur Oberseite des 
Polsters weisenden Seitenschenkel 5, 5' weisen jeweils nach 
innen gebogene Halteabschnitte 6, 6' auf f die zwischen sich 
einen entlang der Langsachse A des Clipelementes 2 ver- 
laufenden Langsspalt 7 freilassen. Auf der nach aulien 
weisenden Seite der Schenkel 5, 5' ist angrenzend an dem 
unteren Schenkel 4 jeweils eine Aussparung 8, 8' zur Erhohung 
der Elastizitat der Schenkel 5, 5' ausgebildet. Der untere 
Schenkel 4 ragt in Axialrichtung jeweils uber die Seiten- 
schenkel 5, 5' hinaus und weist in Verlangerung der Schenkel 
5, 5' nach oben weisende Stege 9, 9' auf, liber die die 
Stabilitat des Clipelements 2 erhoht wird. 

Das Netzwerk oder Gewebe 3 ist an der Unterseite des unteren 
Schenkels 4 bspw. durch Verkleben oder Versehweiflen befestigt 
und uberragt das Clipelement 2 vorzugsweise in alien vier 


04 .10.99 


- 7 - 


Keil&Schaafhausen 

PATENTANWALTE 


Richtungen seiner Erstreckungsebene. Das Netzwerk oder Gewebe 
3 besteht aus Polyethylen, Jute, Case, Vlies oder dgl . und ist 
vorzugsweise grobraaschig ausgebildet, urn ein Durchtranken mit 
und Einschaumen in das Polstermaterial zu gewahrleisten . 

Wie sich aus Fig. 3 ergibt, ist an Polsterbeziigen oder 
-bezugsbereichen 10, 10' ein Profilband 11 befestigt, 
insbesondere angenaht. Das Profilband 11 besteht aus einer 
insbesondere durchgangig ausgebildeten Leiste 12, an der die 
Polsterbeziige 10, 10' befestigt sind und einem an dem den 
Polsterbezugen 10, 10' gegenuberliegenden Ende vorgesehenen 
verdickten Stirnkantenbereich 13 fur die Verbindung mit dem 
Bef estigungselement 1. 

Bei der Herstellung eines in Fig. 3 angedeuteten Schaumpol- 
sterelement oder Schaumteiles 14 werden zunachst die aus 
Clipelement 2 und Netzwerk 3 bestehenden Bef estigungselemente 
1 in eine nicht dargestellte Form eingesetzt und dort iiber 
entsprechende Haltevorrichtungen gehalten. Anschlie/iend wird 
flussiges Polyurethan eingespritzt und die Form geschlossen 
und erwarmt, so dass das Polyurethan aufschaumt und die 
Bef estigungselemente 1 einschaumt. Hierbei wird im Bereich des 
Clipelementes 2 ein von oben zuganglicher Freiraum ausge- 
bildet, iiber den spater der Profilband 11 in das Bef estigungs- 
element 1 eingefiihrt werden kann. Das an der Unterseite des 
Clipelementes 2 befestigte Netzwerk oder Gewebe 3 wird dagegen 
in dem das Clipelement 2 uberragenden Bereich von dem 
fliissigen Polyurethan durchtrankt und beim Erwarmen einge- 
schaumt, so dass es fest in dem Schaumteil 14 gehalten wird. 

Bei der Montage des Polsterbezuges wird der verdickte 
Stirnkantenbereich 13 des an dem Polsterbezug 10, 10' 
befestigten Profilbandes 11 in den Langsspalt 7 des Clip- 
elements 2 eingefuhrt. Da der Langsspalt 7 eine geringere 
Breite aufweist, als der verdickte Stirnkantenbereich 13 des 
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Prof ilkantes 11 werden die Schenkel 5, 5' elastisch nach auBen 
gebogen, so dass der Stirnkantenbereich in das Clipelement 2 
eintreten kann. Wenn der Stirnkantenbereich 13 den aufgeboge- 
nen Langsspalt 7 durchtreten hat, federn die Seitenschenkel 
5, 5' des Clipelementes 2 wieder nach innen und halten das 
Profilband 11 uber die Halteabschnitte 6, 6'. 

Bei der in Fig. 4 gezeigten weiteren Ausf uhrungsf orm der 
Erfindung sind die Seitenschenkel 5a, 5a' des Bef estigungs- 
elements la entlang der Langsachse A des Bef estigungselementes 
la versetzt angeordnet. Hierdurch wird ein Einfuhren des 
Profilbandes in das Clipelement 2a erleichtert. Im tibrigen 
entspricht das Bef estigungselement la der ersten Ausf tihrungs- 
form gemaB den Fig. 1 bis 3, so dass bei Verwendung gleicher 
Bezugszeichen flir entsprechende Elemente auf eine erneute 
detaillierte Beschreibung dieser Einzelheiten verzichtet wird. 

Mit der Erfindung wird zum einen eine einf ache Befestigung des 
Profilbandes an dem Bef estigungselement , zum anderen aber auch 
ein einfaches Anbringen des Bef estigungselementes in dem 
Schaumteil erreicht. 
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Bezugszeichenliste 

1, la Bef estigungselement 

2, 2a Clipelement 

5 3 Netzwerk, Gewebe 

4 unterer Schenkel 

5, 5' Seitenschenkel 
5a, 5a ' Seitenschenkel 

6, 6' Halteabschnitt 
10 7 Langsspalt 

8, 8' Ausnehmung 

9, 9' Steg 

10, 10' Polsterbezug 
11 Prof ilband 

15 12 Leiste 

1 3 Stirnkantenbereich 

14 Schaumteil 

15 Freiraum 


20 


Langsachse 
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Schutzanspriiche 


1 . Bef estigungselement zum Verbinden eines Polsterbezuges 
(10, 10'), insbesondere des Sitzbezuges eines Fahrzeugsitzes, 

5 mit einem Schaumpolsterelement (14), mit einem Clipelement (2 f 
2a), das mit Haltebereichen (6, 6') einen verdickten Stirnkan- 
tenbereich (13) eines Profilbandes (11) oder dgl. ubergreift, 
an dem der Polsterbezug (10, 10') befestigt ist, dadurch 
gekennzeichnet, dass an dem Clipelement (2, 2a) ein iiber das 
10 Clipelement ( 2 , 2a) hinausragendes Netzwerk, Gewebe oder dgl . 
(3) befestigt ist, liber welches das Bef estigungselement (1, 
la) in dem Schaumpolsterelement (14) gehalten werden kann. 

2. Bef estigungselement nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
15 zeichnet, dass das Netzwerk, Gewebe oder dgl. (3) mit dem 

Clipelement (2, 2a) verklebt oder verschweiBt ist. 

3. Bef estigungselement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Netzwerk, Gewebe oder dgl. (3) aus 

20 Polyethylen, Jute, Gase, Vlies oder dgl. besteht. 

4 . Bef estigungselement nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Netzwerk, Gewebe 
oder dgl. (3) grobmaschig ist. 

25 

5. Bef estigungselement nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Clipelement (2, 
2a) im Wesentlichen U-formig mit zwei von einem unteren 
Schenkel (4, 4a) in Richtung auf das Profilband (13) auf- 

30 steigenden Seitenschenkeln (5, 5'; 5a, 5a') ausgebildet ist, 
die an ihren oberen Enden nach innen ragende Haltebereiche (6, 
6') aufweisen, zwischen denen ein vom Profilband (11) 
durchsetzter Langsspalt (7) gebildet ist, dessen Breite 
geringer ist als die Dicke des verdickten Stirnkantenbereiches 

35 (13) des Profilbandes (11). 
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6. Befestigungselement nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Netzwerk, Gewebe oder dgl. (3) an dem 
unteren Schenkel (4) des Clipelementes (2, 2a) befestigt ist. 

5 7. Befestigungselement nach Anspruch 5 oder 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Seitenschenkel (5, 5'; 5a, 5a') quer 
zum Langsspalt (7) elastisch ausgebildet sind. 

8. Befestigungselement nach einem der Anspriiche 5 bis 7, 
10 dadurch gekennzeichnet, dass die Seitenschenkel (5, 5'; 5a, 

5a' ) in ihrem an den unteren Schenkel (4) angrenzenden Bereich 
eine Ausnehmung (8, 8') aufweisen. 

9. Befestigungselement nach einem der Anspriiche 5 bis 8, 
15 dadurch gekennzeichnet, dass die Seitenschenkel (5a, 5a' ) 

entlang einer Achse A des Langsspaltes (7) versetzt zueinander 
angeordnet sind. 

10. Befestigungselement nach einem der Anspriiche 5 bis 9, 
2 0 dadurch gekennzeichnet, dass der untere Schenkel (4) die 

Seitenschenkel (5, 5'; 5a, 5a ') in Axialrichtung iiberragt und 
dass an dem unteren Schenkel (4, 4a) in axialer Verlangerung 
der Seitenschenkel (5, 5'; 5a, 5a') nach oben weisende Stege 
(9, 9') ausgebildet sind. 

25 

11. Schaumteil, insbesondere zur Verwendung als Auflage fur 
Ruckenlehnen, Sitzflachen oder dgl. von Fahrzeugsitzen, mit 
einem eingeschaumten Befestigungselement (l f la) nach einem 
der vorhergehenden Anspriiche zur Befestigung von Polsterbezii- 

30 gen. 
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The invention relates to an attachment element for connecting /I* 
an upholstery covering, specifically, the seat cover of a motor vehicle 
seat with a foam-padding element, with a clip element which reaches over 
a heavier front edge area of a profile strip, or similar, on which the 
upholstery covering is fastened. 

Back rests, seat surfaces, and similar of motor vehicle seats are 
increasingly upholstered with foamed polyurethane (PUR) elements and, 
subsequently, covered with coverings of fabric, leather, or similar 
materials. In order to produce the foamed elements, liquid polyurethane 
is injected into a mold which is subsequently sealed and heated, so that 
the polyurethane foams up and the foamed element obtains the desired shape. 

So that the coverings can be fastened to the seat or the foamed element, 
so-called insertion or trim wires or, also, plastic profile strips of 
foamed material are foamed in on which appropriate wires that are provided 
in the coverings, clamp rings, or similar can be fastened. The trim wires 
or plastic profile strips are placed into the mold before the liquid 
polyurethane is introduced and held in the appropriate places in the mold 
via magnets or holding devices, so that they will not be displaced when 
the polyurethane is injected and foamed up. The trim wires or plastic 
profile strips are completely foamed into the foamed element during this 
process, whereas free spaces only remain at the holding points which /2 
facilitate access to the wires or strips for the subsequent fastening 
of the coverings. The attachment elements used for this purpose which 
bring about the connection between the inserted part which is held between 
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the upholstery and the corresponding attachment elements on the inside 
of the upholstery covering, for instance, are elements resembling rings 
which must be manually connected with the inserted parts in the upholstery . 
This work is relatively cumbersome and, therefore, expensive. 

In order to facilitate a quicker and more rational mounting of the 
attachment elements and, at the same time, a more rapid putting on and 
removal of the upholstery covering on the upholstery, DE 19530279C2 
proposed an attachment element which exhibits two braces which are attached 
to the insert, which is connected with the foamed padding element, which 
reach over a rod-like heavier front edge area of a profile strip or holding 
strip. The edges of abutting upholstery coverings or upholstery covering 
areas are attached to the profile strip. The braces reach through a recess 
of the holding strip which is provided above the heavier front edge area 
and, in one configuration, are hooked into each other in their fixed 
position. In another configuration, the one brace which reaches over 
the front edge area of the holding strip rests against the other brace. 

From DE 29821697U1, an attachment system is known to the art in which 
a plastic holder reaches under the foamed-in insert with a lower leg, 
and which exhibits two legs that rise from the lower leg in the direction 
towards the profile strip. A longitudinal gap which is interspersed by 
the profile strip is formed between the holding areas, the width of which 
is less than the thickness of the heavier front edge area of the profile 
strip. Transversely to the gap, the legs are configured elastically, 
so that they will virtually elastically give way to the profile strip 
during its insertion, and will allow the heavier front edge area to /3 
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enter the plastic holder. Once the heavier front edge area has passed 
through the bent-up central longitudinal gap, the lateral legs of the 
plastic holder will again spring to the inside and hold the front edge 
area over the holding sections which point towards the inside. 

Both previously known attachment elements have as a prerequisite 
the use of an insert as it is known to the art from DE 4446450C1, for 
instance. The attachment elements are fastened to this insert and foamed 
into the foamed element with the insert. 

It is the objective of the invention to simplify the configuration 
and mounting of the attachment elements. 

With the invention, this objective is essentially realized in that 
netting, fabric, or a similar material, which protrudes over the clip 
element, is attached to the clip element via which the attachment element 
can be held in the foamed upholstery element. 

Instead of the separate insert which is foamed into the foamed 
element, the attachment element, itself, is now inserted in the mold for 
the production of the foamed element and polyurethane or a similar material 
is foamed around it . The separate work process of connecting the attachment 
element to the insert is eliminated. In this process, the netting must 
protrude beyond the clip element so far that a sufficient saturation with 
the foamed material is facilitated. Only in this manner, the required 
tear forces can be realized. 

An especially simple connection of the netting, fabric, or /4 
similar material with the clip element is accomplished by conglutination 
or heat sealing . In this process , the netting, fabric, or similar mater ial , 
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preferably, consists of polyethylene, jute, gauze, non-woven fabric, or 
a similar material, so that a reliable connection to the polyurethane 
which is foamed around it can be realized while the netting, or similar, 
is easily produced. 

In accordance with the invention, the saturation and connection with 
the polyurethane is promoted in that the netting, fabric, or similar 
material are coarse-meshed. 

In order to guarantee a secure hold of the profile strip on the 
attachment element, a preferred configuration of the invention provides 
that the clip element is essentially U-shaped with two lateral legs which 
rise from a lower leg in the direction towards the profile strip which 
exhibit holding areas which are curved towards the inside on their upper 
ends, between which a longitudinal gap is formed which is interspersed 
by the profile strip, the width of which is less than the thickness of 
the heavier front edge area of the profile strip. In this manner, the 
profile strip is held in a similar manner as with the attachment element 
in accordance with DE 29821697U1. 

In accordance with the invention, the netting or similar material 
is attached to the lower leg of the clip element, so as not to impede 
the mounting of the profile strip which is attached on the upholstery 
covering . 

In accordance with the invention, the insertion of the profile strip 
into the clip element is facilitated in that the rising leg is elastically 
configured transversely in relation to the longitudinal gap, whereas the 
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elasticity, preferably, is increased through recesses of the lateral legs 
which border on the lower legs. 

In accordance with a particularly preferred additional 5 
configuration, the lateral legs are arranged offset in relation to one 
another along an axis (A) of the longitudinal gap. As a result, the profile 
strip is more easily inserted. 

In advancing the invention, the stability of the clip element is 
increased in that the lower leg reaches beyond the lateral legs in the 
axial direction and in that ribs which point in upward direction are 
configured on the lower leg in an axial extension of the lateral legs. 

The invention also covers a foamed element, particularly, for use 
as an overlay for back rests, seat surfaces, or similar of motor vehicle 
seats, into which the above-described attachment elements for the 
attachment of upholstery coverings are foamed. 

Advancements, advantages, and application options of the invention 
will be revealed by the following description of configuration examples 
and the drawings. All characteristics which are described and/or 
represented as illustrations, in and of themselves or in any desired 
combination, constitute the subject of the invention regardless of their 
summarization in the Claims or of the references that are made to them. 

Shown are : 

Figure 1, a perspective representation of an attachment element 
in accordance with the invention, 
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Figure 2, a front view of the attachment element in accordance 
with Figure 1 with the suggestion of a profile strip of the upholstery 
covering . 

Figure 3, a schematic representation of the attachment. / 6 

element that is foamed into the foamed element with an upholstery covering 
attached to it, 

Figure 4a, a perspective view of an attachment element in 
accordance with an additional configuration of the invention, and, 

Figure 4b, a top view of the clip element of the configuration 
in accordance with Fig. 4a. 

An attachment element (1) which is used for the attachment of 
coverings on upholstery for back rests, or similar of motor vehicle seats, 
consisting of a clip element (2) and netting or fabric (3) attached to 
it, is shown in Figs. 1 to 3 . 

The clip element (2) is essentially U-shaped with a lower leg (4) 
and lateral legs (5, 5') which point in upward direction from it. The 
lateral legs (5, 5') pointing towards the upper side of the upholstery, 
respectively, exhibit holding sections (6, 6') which are bent towards 
the inside, which leave free a longitudinal gap (7) which extends along 
the longitudinal axis (A) of the clip element (2) between them. On the 
side of the legs (5, 5') which points towards the outside, a recess (8, 
8') is, respectively, formed adjacent to the lower leg (4), in order to 
increase the elasticity of the legs (5, 5'). The lower leg (4), 
respectively, protrudes beyond the lateral legs (5, 5') in the axial 
direction, and exhibits ribs (9, 9') which point in upward direction as 
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an extension of the legs (5, 5') , through which the stability of the clip 
element (2) is increased. 

The netting or fabric (3) is attached to the underside of the lower 
leg (4) , for instance, by conglutination or heat sealing, and, preferably, 
reaches over the clip element (2) in all four directions of its plane 
of extension. The netting or fabric (3) consists of polyethylene, 
jute, gauze, non-woven fabric, or a similar material and, preferably, 
is configured as a coarse mesh, in order to guarantee a saturation with 
and foaming into the upholstery material. 

As can be deduced from Fig. 3, a profile strip (11) is attached, 
more specifically, sewed on upholstery coverings or covering areas (10, 
10'). The prof ile strip (11) consists of a strip (12) which, specifically, 
is of a continuous design, to which the upholstery coverings (10, 10') 
are attached, and of a heavier front edge area (13) for the connection 
with the attachment element (1) which is provided on the end which is 
opposite to the upholstery coverings (10, 10'). 

In the production of a foamed upholstery element or foamed element 
(14) which is suggested in Fig. 3, the attachment elements (1) which are 
comprised of the clip element (2) and netting (3) are inserted into a 
mold which is not shown, and held there via appropriate holding devices. 

Subsequently, liquid polyurethane is injected and the mold is sealed 
and heated, so that the polyurethane foams up and foams in the attachment 
elements (1). In this process, a free space which is accessible from 
above is formed in the area of the clip element (2) through which the 
profile strip (11) can later be inserted into the attachment element (1) . 
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On the other hand, the netting or fabric (3) which is attached to the 
underside of the clip element (2) is saturated by the liquid polyurethane 
in the area which protrudes beyond the clip element (2) and foamed in 
during the heating process, so that it is firmly held in the foamed element 
(14) . 

When the upholstery covering is put on, the heavier front edge area 
(13) of the profile strip (11) which is attached to the upholstery covering 
(10, 10') is inserted into the longitudinal gap (7) of the clip element 
(2). Because the longitudinal gap (7) exhibits a lesser width than *:he 
heavier front edge area (13) of the profile strip (11), the legs (5, 5') 
are elastically bent towards the outside, so that the front edge area /8 
can enter into the clip element (2). Once the front edge area (13) has 
passed through the bent-up longitudinal gap (7), the lateral legs (5, 
5 1 ) of the clip element (2) spring to the inside again and hold the profile 
strip (11) over the holding sections (6, 6'). 

In the additional configuration of the invention, which is shown 
in Fig. 4, the lateral legs (5a, 5a=) of the attachment element (la) are 
arranged offset in relation to one another along the longitudinal axis 
(A) of the attachment element (la) . As a result, an insertion of the 
profile strip into the clip element (2a) is facilitated. Besides that, 
the attachment element (la) corresponds with the first configuration in 
accordance with Figures 1 to 3 , so that a repeated in-depth description 
of these details is dispensed with while identical reference symbols are 
used for the same elements. 
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On the one hand, a simple attachment of the profile strip to the 
attachment element is realized with the invention, but, on the other hand, 
a simple mounting of the attachment element in the foamed element is also 
realized . 

List of Reference Symbols 

1, la attachment element 

2, 2a clip element 

3 netting, fabric 

4 lower leg 

5 , 5 ' lateral leg 
5a, 5a= lateral leg 

6, 6' holding section 
7 longitudinal gap 

8 , 8 ' recess 

9, 9' rib 

10, 10' upholstery covering 

11 profile strip 

12 strip 

13 front edge area 

14 foamed element 

15 free space 

A longitudinal axis 

Protection Claims / - 

1. Attachment element for connecting an upholstery covering (10, 
10'), specifically, of the seat cover of a motor vehicle seat with a 
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foam-padding element (14) , with a clip element (2, 2a) which reaches over 
a heavier front edge area (13) of a profile strip (11), or similar, on 
which the upholstery covering (10, 10') is fastened, characterized in 
that nesting, gauze, or similar materials (3) which protrude beyond the 
clip element (2, 2a) are attached to the clip element (2, 2a) via which 
the attachment element (1, la) can be held in the foamed upholstery element 
(14) . 

2. Attachment element, in accordance with Claim 1, characterized 
in that the netting, gauze, or similar material (3) is conglut inated or 
heat-sealed with the clip element (2, 2a). 

3. Attachment element, in accordance with Claim 1 or 2 , 
characterized in that the netting, gauze, or similar materials (3) consist 
of polyethylene, jute, gauze, non-woven fabric, or a similar material. 

4. Attachment element, in accordance with any of the previous 
Claims, characterized in that the netting, gauze, or similar material 
(3) is coarse-meshed. 

5. Attachment element, in accordance with any of the previous 
Claims, characterized in that the clip element (2, 2a) is essentially 
configured U-shaped with two lateral legs (5, 5'; 5a, 5a') which rise 
from a lower leg (4, 4a) in the direction towards the profile strip (13) , 
which exhibit holding areas (6, 6') which reach towards the inside on 
their upper ends, between which a longitudinal gap (7) is formed which 
is interspersed by the profile strip (11), the width of which is less 
than the thickness of the heavier front edge area (13) of the profile 
strip (11) . 
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6. Attachment element, in accordance with Claim 5, /l 
characterized in that the netting, gauze, fabric, or similar materials 
(3) are attached to the lower leg (4) of the clip element (2, 2a). 

7. Attachment element, in accordance with Claim 5 or 6 , 
characterized in that the lateral leg (5, 5'; 5a, 5a') is elastically 
configured transversely to the longitudinal gap (7). 

8. Attachment element, in accordance with any of the Claims 5 to 

7, characterized in that the lateral legs (5, 5'; 5a, 5a') exhibit a recess 
(3, 8') in the area which borders on the lower leg. 

9. Attachment element, in accordance with any of the Claims 5 to 

8, characterized in that the lateral legs (5a, 5a') are arranged offset 
in relation to one another along an axis (A) of the longitudinal gap (7) . 

10. Attachment element, in accordance with any of the Claims 5 to 

9, characterized in that the lower leg (4) protrudes beyond the lateral 
legs (5, 5'; 5a, 5a') in the axial direction, and that ribs (9, 9') which 
point in upward direction are configured on the lower leg (4, 4a) in an 
axial extension of the lateral legs (5, 5'; 5a, 5a'). 

11. Foamed element, specifically, for the use as an overlay for 
back rests, seat surfaces, or similar, of motor vehicle seats with a 
foamed-in attachment element (1, la) in accordance with any of the previous 
Claims for the attachment of upholstery coverings. 
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